E C highefficient
Technology

Die EC Motor Technologie

Intelligente und energieeffiziente Liiftungstechnik von WALPOL

Die 10 Top-Vorteile auf einen Blick

e Bis zu 90% hohere Effizienz als herkdmmliche Systeme

e  Hoherer Wirkungsgrad Uber das gesamte Kennlinienfeld,
speziell im Regelbetrieb

e Geringerer Energieverbrauch, geringere Energiekosten,
kurze Amortisationszeit

e Bessere Energienutzung: weniger CO, -Emissionen und
dadurch weniger globale Erwarmung

e Lange Lebensdauer

e  Gerduscharmer, sanfter Betrieb liber das gesamte
Kennlinienfeld

e Einfache Drehzahlregelung mit 0-10V-Signal

e Die gesamte Regelungs- und Schutzelektronik ist in
den Motor integriert

o Einfacher elektronischer Anschluss

e Liftung nach Bedarf: der Luftwechsel kann sehr einfach
an den aktuellen Bedarf angepasst werden

Was kann EC?

EC-Motoren sind Permanentmagnetmotoren, bei denen die
mechanische Kommutierungseinheit durch eine elektronische
ersetzt wurde. Diese liefert den korrekten Ankerstrom in der
richtigen Richtung und im exakt richtigen Moment zur
Motorsteuerung. EC-Motoren haben aufgrund ihrer niedrigen
Wicklungstemperaturen und geringeren Verlusten eine
langere Lebensdauer. Sie bendtigen fir ein und denselben
Volumenstrom deutlich weniger Leistung als herkommliche
AC-Antriebe. EC-Ventilatoren haben nicht nur im Volllast-,
sondern besonders im Regelbetrieb ein hohes Energie-Ein-
sparpotential.

Hier ist der Effizienzverlust wesentlich geringer als bei her-
kémmlichen AC-Motoren mit vergleichbarer Luftleistung.

Energieeffizienz

Motoren mit moderner EC-Technologie erreichen Wirkungs-
grade iiber 90 % und sparen bis zu 50 % Energie gegeniiber
herkdmmlicher Motorentechnik. Viele EC-Motoren erreichen
Wirkungsgrade grofler als IE4. Der niedrige Energieverbrauch
tragt dabei nicht nur zur Schonung der Umwelt bei, sondern
senkt auch die Betriebskosten.

Erweiterte Funktionalitat

Die EC-Technologie bietet mehr als nur Effizienz. EC-Motoren
sind wartungsfrei und gerduscharm. Zudem tbernimmt die
integrierte, intelligente Elektronik Steuerungs-, Regelungs-,
Kommunikations- und Uberwachungsaufgaben. Eine stufen-
lose Drehzahlstellung ist ebenso realisierbar wie der Aufbau
von Druck-, Volumenstrom- oder Luftqualitatsregelungen.
Wichtige betriebsrelevante Parameter wie beispielsweise
Spannung oder Temperatur werden automatisch tiberwacht.
EC-Produkte erfillen damit hochste Anspriiche, wenn es um
Energieeffizienzund Wirtschaftlichkeit geht.

Amortisation

Qualitat zahlt sich aus. Die im Vergleich zu herkommlichen
Motoren etwas hoheren Investitionskosten amortisieren sich
meist innerhalb kiirzester Betriebszeit durch niedrigeren
Energieverbrauch und geringeren Installationsaufwand (es ist
kein Trafosteuergerat, Motorschutzschalter, Thermokontakt-
auswertegerat, Frequenzumrichter oder Phasenanschnittsteu-
ergerat notwendig).
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The EC motor technology

Intelligent and energy efficient ventilation technology from WALPOL

The 10 top advantages at a glance

*  Upto 90% greater efficiency than conventional systems

*  Higher efficiency over the entire characteristic curve field,
especially during standard operation

. Lower energy consumption, lower energy costs, shorter pay-
back period

«  Improved energy exploitation: lower CO,emissions and, conse-
quently, reduced global warming

. Long service life

»  Low noise development, smooth operation over the entire
characteristic curve field

. Uncomplicated variable speed control with 0-10 V signal

. The complete control and safety electronics are integrated in
the motor

. Simple electronic connection

. Ventilation on demand: the air exchange can be adapted with
ease to suit current requirements

What is EC capable of?

EC motors are permanent magnet motors where the mechani-

cal commutation unit has been replaced by electronic circuitry.

This supplies the correct amount of armature current in the right
direction at precisely the right time for motor control. Lower winding
temperatures and lower levels of loss mean that EC motors have

a longer service life. They require considerably less power than
conventional AC drives for the same air volume flow. EC fans have a
higher energy saving potential, not only during partial load operation
but, especially, under standard operating conditions.

The loss of efficiency here is considerably less than that of conven-
tional AC motors with a comparable air output.

Energy efficiency

Motors with modern EC technology achieve efficiency levels of
over 90% and energy savings of up to 50% when compared to
conventional motor technology. Many EC motors achieve efficiency
levels greater than IE4. In addition to contributing to environmental
protection, the lower energy consumption also lowers operating
costs.

Further functions

EC technology offers more than just efficiency. EC motors are
distinguished by low maintenance and low noise. In addition to this,
integrated intelligent electronics take care of control, communica-
tion and monitoring tasks. Variable speed control can be realised as
easily as the development of air pressure, flow or air quality control
systems.

Important operating parameters such as voltage or temperature
are automatically monitored. EC products thus meet the highest
demands when it comes to energy efficiency and economy.

Amortisation

Quality pays off. Investment costs, which are somewhat higher in
comparison to conventional motors, usually amortise within the
shortest operating period, thanks to lower energy consumption
and reduced installation complexities (a transformer control unit,
motor circuit breaker, thermal contact evaluation device, frequency
converter or phase-fired control unit are unnecessary).




